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Responsabile Scheda Tecnica : LOSI CAMILLO

Data consegna :

31 agosto 1999

Data inizio produz. :

Data compilazione :

Data ultima modifica :

NO 4 marzo 1999

23/08/99

Tipo di penale :NO

Decorrenza ;

DATI GENERALI

Ausiliari :24VAC

S BUE RN

!

] ..H :POZZETTI STAND
pnERY e se R R R T ITTE T

________ Componentistica elettrica ; Sl Gruppo ;BOOHPCGE |

________ Fornitore CN :SIEMENS Tipo:g40D

________________ Scheda RISC :NO DataServer:NO ]
Nurbs : S| GESPRO :NO

Altre opzioni

‘PULPITO CON TASTIERA ORIZZONTALE

Note

ne
B A
Codice impianto : AGOHPC

1608

i

il
1327

Matricola macchine :1085.99

MOTORI ASST :

ASSI MACCHINA CORSE| MOTORI: SIEMENS DIGITALI |RPM/Nm| CODICE |Rapp. Rid.
________________ Asse X 700 11FT6102-1ACT71-1AH1 2000/27 i MMEQ7500 | 1:1 |
. Assey 715 1FT6105-1ACT71-1AH1 . 2000/50 : MMEQ7501 1 - 11 ]
_______________ AsseZ 1 850 MFT6102-1AC71-1AH1 2000/27 : MMEQ7500 { 1.1 |
|_____Asse B (tavola girevole) 1FT6062-1AH71-4AH1 ....1..4500/6 IMMEOQ7503-SL! 1:327.27 |
I Asse A(Tilling) ________ 1FT8086-8ACT1-4AAT 42000727 i MMEO7513 : 1:396 |
| __Asse (rotazione scambiatore) e b

Asse (salita scambiatore) I T D
|__Asse (braccio di scambio 1) | R R
| Asse {braccio di scambio 2) i I R
| Asse V (tras. lat. manipolatore) | 1FT6062-1AH71-4AH1 4500/6 MMEO7503 » 11 |
|Asse W (tras. vert. manipolat.) 1FT6062:1AH71-4AH] 40076 MME07503-SLI 1128 |
___Asse (avanz, manipolatore) ! ¢+ S D I
|__________Asse (Testina) S S R
|Asse X1 {rotazione scambiatore);  1FT6062-1AH71-4AH1 ..1.4500/86 MMEO]_@Q_@;@_IZZ__1_:_1_2;3_._1_2__
Asse Y1 (tras. vert, scambiatore) 1FTB08G-8AFT71-4AA1 __1.3000/27 : MMEO7514 1:20 |

Note :
'TARATURE MOTORI ASSI IMPORTANTE : comunicare qualsiasi variazione !

ASS| MACCHINA VEL. RAPIDO VEL. MOTORE ACCELERAZIONE
________________ Asse X __132.000 mm/min. 2.000 giri/min. 2.500 mm/sec? (213 msec) |
Moo PAsseY 1 _.32.000 mm/min., 2.000 giri/min. 1.500 mm/sec® (356 msec) |
_______________ Asse Z ___32.000 mm/min. 2.000 glrifmin. 2.500 mm/sec® (213 msec) |
______ Asse B (tavola girevole) 9 giri/min. 2,945 giri/min, 36 gradi/sec® (1.500 msec) |
___________ Asse A (Tilting) 3 gir/min. 1.188 giri/min. ....10 gradifsec (1.800 msec) |
|_Asse {rotazione scambiatorey 1 b
_____ Asse (salita scambiatore) |
__Asse {braccio di scambio 1) _ R i
|__Asse (braccio di scambio 2) T
| Asse V (tras. lat. manipolatore) 40.000 mm/min. 2.000 giri/min. 2.000 mm/sec? (330 msec) |
| _Asse W (tras. vert. manipolat.) 11,5 giri/min. 1 1.470 girifmin. 350 gradifsec® (197 msec) |
._Asse (avanz. manipolatore) i ]
... Asse (Testina) T R
|Asse X1 (rotazione scambiatore) 11 girifmin, ____1.350 girifmin. 50 gradi/sec? (1.320 msec} |
\Asse Y1 (tras. vert. scambiatore) 5.000 mm/min. 2.000 girfmin. 1 250 mm/sec? (333 msec)

Note :
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v Responsabiie Scheda Tecnica : LOSI CAMILLO

Basamento .D.11373'o1“ "
Carro D 11371-04

MANDRINO
] __________________ Codice mandrino :PEM00049 Fornitore :CAPELLINI |
W | Cono a norma :CAPTQ C6 N° giri richiesti dal cliente :16.000
_________ Precarico cuscinetti tipo :3 GAMME Pressioni:7/18/28 BAR |
‘% | Raffreddamento motore mand. :ACQUA+PARAFLU' Lubrarefrig. cuscinetti mand. ARIA—OIZI_C_J_ __________________
N I @ cuscinetto anteriore :85 . Gruppo impiantistica :A1500041-64 |
R Motore :E+A MW20/21-4-56/65R1 Codice__lyl_l_E_MOOQ] 4
S Lettore + Ruota fonica : FANUC A860-0392-T081 Codice :.EER64105 |
i _____________ Potenza motore (Kw) :40 (S1) Coppia massima (Nm):110(S1) |
S Azionamento Mandrino :6SN1123-1AA00-0JA0 120A Vibrocontrol SCHENCK:SI
____""S“e_a_rlsore allu_qg__i_(EYENCE NO Scheda ELCOZ32-FANUC:SI |

Note :

TAVOLA GIRE VOLE / _ A T T REZZA T URA / PLLE T / CAMBI 0 PALLE T

e
Gruppo NO
N° Attrezzi da fornire : NO

___________ Tlpo 500 X 50 " Gruppo *A2100137

Disegno :D.23118 + PVR00243 N° totale pallet :3_
Note PALLET CON PIASTRA “3R"
S l

Note : .
92-4 WKS Pagina3/7 MCM S.p.A.




Responsabile Scheda Tecnica : LOSI CAMILLO

-] P _r@.s_glyn.g __________________ - G_ryppo T
J ,-__S_‘_”_‘_U_E’P_QEEQD_QFE_%..S.?,\!_!MI) ____________________________ S
i

.a.f : |
Utensili a carico :CLIENTE

*'L _______________ Tipo :CAPTO C6
. L Peso Max. (Kg) :10 :
__________ Utensili Esterni :30 Utensili Interni : N_(_) ]
~ {_Utens. inferiori (con mappa B) :NO Utens.speciali:NO |
GJ ______________ Utensiliextra: Lunghezza . ____ Diametro: |
i Utensili grande :3 posti . Lunghezza :330 _____Diametro :230 X 230 |
N Utensili medio :2 posti ____Lunghezza:330 _ Diametro:140 |
% _______ Utensili piccolo : 1 posto Lunghezza :330 _____Diametro:85 |
Ik Note
J I Codice: ]
Note .
] PROTEZIONE ECOLOGICA / RECINZIONE AN TINFORT UNISTI CA
i 185 it i T M R
______ Aj“§00578
__________“_____Ig_lg_ng_protez:one S| - _...Gruppo "A1800567-P |
L Carter assi : Sl . Gruppo :A2200077
N.S?.“?_.
L e Note -

' J IMPIANTO REFRI GE TE / T RASPOR TA TORE
i , 7l il

: 15‘050 litri

___________________________ Codlce MTT06847
1 ____________________________ Liguido :OLIO INTERO Macchine servite dalla vasca . T
w | Sistema di filtraggio ;AUTOPULENTE FAT 03 Grado difiltraggio :40pym |

Disoleatore :Si Diametro disco :500
g I P Alta pressione :Si Gruppo . __ARV00015 Pressione :65 BAR ]
i Variatore di pressione : Sl Gruppo . __ARV00018 Pressione :40/20BAR |
! Protez. antirumore Hydra-Cell ;NG Codice :
D Lavaggio pezzo .Sl e __lLavaggiccanali:sS! |

; |_Applicazione coclea per canali :NO Gruppo . ]
: Gruppo valvole bordo macchina :A1700171.02

Gruppo frigo liquido refrigerante :NO e Codice: i

R Compensazione termica :NO i ]

e | Lavag. attrezzature in macc. .Sl e Gruppo ;A130012% ]

|__Soffiaggio pezzo in macchina :NO Gruppo:. ]
;l Note :DIPLAY 0 MAOMETRO REFRIG M VISIBILE DALLA ZONA CN
: T:po RASCHIANTE
I Codice :MTT06893 + MTT06894 Fornitore : METAI:_QEN_NABI_ __________
FJ |_____Macchine servite dal trasp. :1__ - Uscita (vista frontale dell'impianto) :POSTERIORE |
. Note .

192-4 WKS Pagina4/7 MCM S.p.A.
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INTEREGCUTORES]

AUTOMAZIONE

Carrello tipo :NO

Codlce o

Bilanciamento :

Fornitore :

Passo vite asse H (Y) !

Deceleratori

Gruppo ;

Gruppo:

Impiantistica automazwne

i b .,h i
Gruppo

Lunghezza linea : __

Recupero refrigerante :

N° Pallet portapezzi :

Completamento pallet :

Note :

_______________ Pinza presa pezzo L ___Codice : e
Rotaz. autom. pallet in macc. Gruppo :
__________ Robot automazione tipo : NO Fornitore : ]
_______ N° robot automazione : Codice : o
_______________ Pinza presa pezzo : Codice : e
Rotaz. autom. pallet in aut. : Gruppo ;

Note :

. Gruppo A2800057 01 + A2800053.08

Note

PC operatore / video terminale :

Gruppo

Opz:om

Note :

..........................

192-4 WKS
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Responsabile Scheda Tecnica : LOS| CAMILLO

IMPORTANTEI : comunicare qualsiasi variazione !

Precisione posizionamento (mm) :+ 0.005

Note :

> - RENISHAW MP10

Controllo integrita utensile :LASER BLUM INTERNO

Codifica utensile :NO

Pulizia coni utensile :NO

Pulizia cono mandrino :NO

""""""""""" Testine multiple :NO

Applicazione testa D'Andrea :NO

__________________ o Gruppo .
Testa D'Andrea :NO Codice:
Blocchetto antirotante :NOQ Codice :

Codice ;

Gruppo :A0500502

Gruppo:
Distributore rotante per attrezz. :NO Gruppo ]
Codificapaliet:NO Gruppo: ]
Controlio blocco attrezzatura:NO _Gruppo: ]
Applicaz. bl. depressione macc.;NO _ - Gruppo: ]
Applicaz. bl. depressione pop.:NO Gruppo :

P AT
i

: fr?,ég_r

Gruppo :A1800567.01.01.07

Note :ROTOCLEAR (PER LEXAN DELL'AREA DI LAVORO) (CERRI)

MHHLE T s

i
Codice :ECA59178

Codice :

Codice

192-4 WKS
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o Responsabile Scheda Tecnica ; LOSI CAMILLO

S ENFEREOCUTORE S OREVENSTAM ARE

" COLLAUDO EACCETTAZIONE
4 | _MODALITA' DIACCETTAZ. | C/O | COMPET. | ALLEST. RISORSE DATA MC
] TECNICI STANIMUC/APAVE ___ i il il i D e

;1,

CONFORMITA'FORNITURA | MCM | MCM | MCM | SET.32 !

Note :MACCHINA SECONDO NORME EN 60204-1

PROVE E COLLAUDI Clo COMPEY. | ALLEST. RISORSE

‘1 PROVA POWER MONITOR

PROVA PEZZO

4 |GEQMETRICQ / FUNZIONALE | MCM MCM MCM

.« [PROVAAUTOM. AVUOTO __ FlE I e D e e
COLLAUDO LASER "™ | MCM | MCM | C .

- [PROVATASTATORE N e R ey %1
PROVA INTEGRITA'UTENSILE{ L T i i

w |PROVA NAS
PROVA POTENZA

-~ BALLBAR RENISHAW
. [COLLAUDO DIMENSIONALE

il i
i
T e r s S -
)E,‘.]

MATERIAL! | COMPET. SE DATA CL.
1 PROGRAMMA PEZZO e ‘Jwi o T i
w ATIREZZI I ; o
NS e L
- PEZZL_ il
| MACCHINAMISURA il L
W Note : L e E’
\
LUl
DOCUMENTAZIONE TECNICA
" IN°COPIEPERILCLIENTE: 1 DOCUMENTAZIONE IN LINGUA :SVEDESE
] Lay-out disegno : C.HP.LO.04541 e et e
Schema fondazione: _____ CHP.FC.04620 ) R
= |Schemacorse. C.HP.LO.02975-1 Disegno cono portautensile :NO ]
j 'Schema mandrino-pallet : C.HP.04.03992 . Tirante percodulo:NO |
Mappa utensili : . CHP.05.04568 Normativa BALLUF :NO e
w  ISchema ingombro utensili CHP.05.04568 ... Schema ingombro attrezzatura :C.HP.LO.03996 |
3 Schema ingombro testina : NO Disegno pallet :D.23118-A
= 1Specif. per allacciamento elett, : ELE RRAE.0001/ELE.RRAE.Q002 Specif. per supervisore:NO |
Nota per manutenzione : 2086 o Specif. qualitd ariacompressa:8l |
* |Nota per tavola continua : Sl o Nota per aspiratorefumi ;8| |
| ISpecif. per elettromandrini NO
Note :
J AGGIORNAMENTI SCHEDA TECNICA
17/03/99 Cambiato magazzino utensili, braccio di scambio, protezione, ruota fonica mandrino.inserita scheda ELCO |
N per mandrino, Gambiata forma pulpito, inserita opzioneCNASLP. ]
J 03/06/99 Cambiata lingua targhe e documentazione, definiti : assi V-W, mandrino, pallet, piastra 3R, mag.ut. e protezione|
28/06/99 Cambiati : motore asse X1, impiantistica mandrina, valvole bordo macchina, automazione e postoperatore. |
_______ Definito tipo di tastatore. N
‘1 23/08/99 Definiti ; trasportatore e gruppo check utensile, cambiato motoreasseB8. . |
o

192-4. WKS Pagina7/7 MCM S.p.A,
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